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Zusammenfassung von DE1 9529881 

A deep-drawn steel used in body construction comprises a spring steel for the deep-drawn parts, which 
steel is deep-drawn while heat is being supplied and is brought up to the spring steel quality in the finally 
shaped state by means of a heat treatment. 
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(5) Tiefziehtaile aus Stahlblech 

(§) Tiefziehtaile aus Stahlblech. 

Die bisher im Karosseriebau verwendeten Tiefztehstahle, die 
sich gut verformen lessen, fun ran im Gebrauch aber auch 
dazu. da& sehr schnelf bleibende BagateKschaden durch 
Einbeulen oder Eindrucken entstehen. 
Es wird vorgeschlagen, fur die Tiefziehtaile einen Foderstahl 
zu verwenden, der unter Zufuhr von Warms tiefgezogen und 
im fertig gaformtan Zu stand durch eine Warmebehandlung 
auf die FederstahJquaJrtat gebracht wird, 
Verwendung fur Au&enhautteile von Kraftfahrzeugen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Tiefziehteile aus Stahlblech f Or 
Kraftfahrzeugkarosserien, insbesondere fur Karosserie- 
auBenhautteile. 5 

Heute werden im Karosseriebau vorzugsweise hoch- 
wertige Tiefziehstahle fflr die auBenliegenden Beplan- 
kungsteile eingesetzt Da sich diese Stihle wegen der 
rtiedrigen FlieBgrenze des Werkstoffes sehr gut umfor- 
men lassen, fQhren zwangslaufig Bagatellschaden bei io 
der Fertigung, insbesondere aber im Gebrauch zu blei- 
benden Verformungen. KJeinere StdBe, z. B. beim Ein- 
parken auf Parkpiatzen o.dgl, fQhren zum Einbeulen 
und lassen sich nur mir relativ groBen Aufwand wieder 
entfernen. is 

Es ist deshalb auch bekannt, fOr Beplankungsteile von 
Fahrzeugkarosserien Kunststofftefle zu verwenden, 
wefl diese sich nicht so leicht bleibend deformieren las- 
sen bzw. nach einer Belastung federnd zurQckspringen. 
Die von solchen-Kunststoffteilen aufnehmbare Yerfor- 20 
mungsarbeit ist aber verhaltnismaBig gering. 

Bekannt ist es schlieBlich auch (Zeitschrift "Kraft- 
hand". Heft 4 vom 15.02.86, Seiten 151 bis 159), hdherfe- 
ste Stahle im Karosseriebau zu verwenden, die zwar bei 
Reparaturarbeiten zunachst einen grdBeren Aufwand 25 
erforderlich machen, aber dennoch weniger schadens- 
anfallig sincL 

Die DE 24 49 240 At offenbart Karosserieteile aus 
Federstahlblech, jedoch sind diese nicht tiefgezogen, 
sondern nur abgewinkelt 30 

Der Erfindung liegt demgegenflber die Oberlegung 
zugrunde, fflr Tiefziehteile der eingangs genannten Art, 
cL h. also insbesondere fur KarosserieauBenhautteile, ei- 
nen hartbaren Federstahl zu verwenden, der die glei- 
chen Effekte wie ein Kunststoff beztiglich seiner Fede- 35 
rungseigenschaften hat, aber wegen der wesentlich grcV 
Beren Krafte, die zu seiner Verformung notwendig sind, 
auch zu einer verbesserten passiven Sicherheit fuhren 
kann, weU die aufzuwendenden Knautschkrafte wesent- 
lich groBer sind. 40 

Es hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, zur 
Herstellung von Ttefziehteilen nach der Erfindung den 
Federstahl im Warmzustand des Bleches tiefzuziehen 
und erst im fertig geformten Zustand durch eine War- 
mebehandiung auf seine Federstahlharte zu bringen. 45 
Dabei kann die Umformung und die Entstehung des 
Federeffektes unter Einbringung von Energie in Form 
von Warme, die uber Ultraschall, Induktion oder tempe- 
rierte Anlagen eingebracht wird, erfplgen. Die Verar- 
beitung ist auf konventionellen Anlagen mit Zusatzge- 50 
raten mdglich. 

Patentanspruche 

1. Tiefziehteile aus Stahlblech fQr Kraftfahrzeugka- 55 
rosserien, insbesondere fQr KarosserieauBenhaut- 
teile, gekennzeichnet durch die Verwendung eines 
hartbaren Federstahles. 

2. Verfahren zur Herstellung von Tiefziehteilen 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der eo 
Federstahl im Warmzustand des Bleches tiefgezo- 
gen und im fertig geformten Zustand durch eine 
Warmebehandlung auf Federstahlharte gebracht 
wird. 
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